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Beschreibung 

Magnetsystemuraspritzung fur ein Relais 

Die Erfindung betrifft ein Magnetsystem fur ein Relais mit 

- einem Kern, dessen erstes Kernende mit einem ersten Joch- 
schenkel eines L-fdrmigen Jochs verbunden ist; an dessen 
parallel zum Kern verlaufenden zweiten Jochschenkel ein 
Ankerlagerabschnitt gebildet ist, und dessen zweites Ker- 
nende mit einem Polblech verbunden ist, 

- einem plattenfSrmigen Anker, der an dem Ankerlagerab- 
schnitt schwenkbar gelagert und durch Federkraf t in eine 
geQffnete Position vorspannbar ist, und 

- einer Spule, die mindestens einen Teil des Kerns um- 
schlieSt. 

AuSerdem betrifft die Erfindung ein elektromagnetisches Re- 
lais mit 

- einem SpulenkSrper, der ein derartiges Magnetsystem 
tragt, 

- einem Kontaktsystem mit mindestens einem Festkontakttra- 
ger mit einem Pestkontakt und einer durch den Anker be- 
weglichen Kontaktf eder . 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstel- 
lung dieses Relais sowie eine SpritzgieSform fur dieses Ver- 
fahren . 

Aus der DE 197 47 166 C 1 ist bereits ein Verfahren zur Her- 
stellung eines derartigen Relais bekannt. Das dort eingesetz- 
te gattungsgemafie Magnetsystem weist folgende, fur diesen 
weit verbreiteten Magnetsystemtyp typische, Konf iguration 
auf: 
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Der zweite Jochschenkel verlauft seitlich parallel zur Spu- 
lenachse, entlang der gesamten Lange des Kerns, bis sein 
freies Jochende, in etwa fluchtend mit dem als Polplatte aus- 
gebildeten* Polblech, eine Lagerkante, also den Ankerlagerab- 
5 schnitt fur den Anker bildet. Der plattenf ormige Anker und 
die an ihm befestigte Kontaktfeder sind demnach parallel zu 
einer Stirnseite des Kerns bzw. der Spule angeordnet. Der 
Festkontakttr&ger mit dem als SchlieSer-Gegenkontakt wirken- 
den Festkontakt ist in einem Spulenf lansch des GrundkSrpers 
10 fixiert. 

Bei dem bekannten und anderen, ahnlichen Relais kommt es ent- 
scheidend darauf an, dass der auf der Kontaktfeder befestigte 
Schaltkontakt beztiglich des SchlieSer-Gegenkontaktes die er- 

15 forderliche Kontaktkraft und Abbrandsicherheit hat. Zu diesem 
Zweck wird der Anker von vornherein mit einem so genannten 
Uberhub konf iguriert , d. h. bevor der Anker, bei anziehendem 
Relais, an der Polplatte bzw. der Polflache anschiagt, soil 
der Schaltkontakt bereits den festen Gegenkontakt erreicht 

20 haben. Ein relativ groSer tiberhub ist insbesondere im Hin- 

blick auf die Abbrandsicherheit erf orderlich, da der Oberhub, 
1 und' damit die Kontaktkraft, im laufenden Betrieb des Relais - 
durch Materialverbrauch (Abbrand) zurtickgeht. 

25 Es sind bereits verschiedene Methoden bekannt, urn den Soil- 
wert des Uberhubs, der, wie beschrieben,. ein wichtiger Para- 
meter fur die Lebensdauer des Relais ist, einzustellen. Eine 
grundsatzliche Vermeidung der Fertigungstoleranzen ist alien- 
falls mit nicht akzeptablem Aufwand mSglich. Weit verbreitet 

30 ist derzeit deshalb eine nachtrfigliche Justierung, die im we- 
sentlichen auf einer Messung und einer anschliefienden Biegung 
der Kontaktfeder beruht. Dieses Verfahren, dass gegebenen- 
falls iteriert werden muss, ist nicht fehlerfrei und erfor- 
dert kostenaufw&ndige Apparaturen. In der oben genannten DE 

35 197 47 166 C 1 wird im ttbrigen vorgeschlagen, die verkerbte 
Joch-Kern-Einheit im Spulenrohr so weit in axialer Richtung 
einzuschieben, bis das Magnet system der Lage des Kontaktsat- 



zes opt^al angepasst ist, und danach diese Position durch 
Umsprrtzen zu fixieren. Auoh diese Methode setzt jedoch ver- 
schwmdende Toleranzen oder eine Nachjustierung voraus. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es. ein Magnetsystez, 
der erngangs genannten Art und ein Relais der eingangs ge- 
nannten Art anzugeben. die ■nit geringem Aufwand herstellbar 
sznd^und bei denen der Oberhub It geringez, Aufwand einstell- 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt It dem Magnetsystez, gemafi 
Anspruch 1 welches in einen. elektroagnetischen Relais ge^E 
Anspruch 2 verwendet werden kann, das gens* dem verfahren 

T^JT PrUC \ B h£rStellbar ist " »°bei •!« SpritzgieEforz, 
gemafi Anspruch 10 einsetzbar ist. Weiterbildungen und bevor- 
zugte MaSnahmen ergeben sich aus den Unteranspruchen . 

Das erfindungsgemaee Magnetsystem der eingangs genannten Art 
lost die Aufgabe dadurch. 

- dass das Polblech als L-f6r1ger Polschuh It einem It 
dem Kern verbundenen ersten Polschuhschenkel und It ei- 
nem parallel zum Kem verlaufenden zweiten Polschuhschen- 
Jcel ausgebildet ist, 

- dass der Ankerlagerabschnitt an der von der Spule abge- 
wandten Oberseite des zweiten Jochschenkels gebildet ist. 

- dass die Oberseiten des zweiten Jochschenkels und des 
zweiten Polschuhschenkels im wesentlichen Iteinander 
fluchten. wobei der az, Ankerlagerabschnitt gelagerte An- 
toLrfir^f f U£tSPalt ZW±SChen Siner itigsn 

™: er oberseite aes zweiten p °^chuhsc hen - 

Durch diese erfindungsgemaSe Konf iguration, bei der der An- 
a ^ ^abschnitt und die Polplatte. genauer: der zweite Pol- 
schuhschenkel. nahezu Iteinander fluchtend auf einer Langs- 
sexte der Spule angeordnet sind, erSffnet sich die MBglich- 
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keit, die relevanten Teile des Magnetsystems mit einem Kon- 
taktsystem in einem Relais in einen eindeutigen Lagebezug zu 
setzen. 

Das erfindungsgemafie Relais der eingangs genannten Art 16st 
die Aufgabe dadurch, 

- dass der Festkontakttrager im wesentlichen parallel, vor- 
zugsweise in Richtung Kern versetzt, zur Oberseite des 
zweiten Polschuhschenkels im Spulenkorper angeordnet ist, 
und 

- dass das Magnetsystem, abgesehen vom Anker, zusammen mit 
dem Grundkorper und dem Festkontakttrager im wesentlichen 
vollstandig mit Kunststoff umspritzt ist. 

Dadurch wird erreicht, dass der Anker die Endlage am Polschuh 
erreicht und die verbleibende Toleranz zum Festkontakt, der 
sich auf dem Kontakttrager befindet, durch Spritzmontagetech- 
nik auf ein sehr genaues, spritzformgebundenes MaS reduzier- 
bar wird. Die Erfindung kann im ubrigen auch ohne wei teres 
bei einem so genannten Doppelrelais realisiert werden. 

Nach "dem erf indtinSsgemafcen Verfahren kann das erf indungsgema- 
&e elektromagnetische Relais dadurch hergestellt werden, 

- dass der SpulenkSrper mit den Einzelteilen des Magnetsys- 
tems, auSer dem Anker, sowie mit dem Festkontalcttrager 
besttickt und danach in eine SpritzgieSform eingelegt 
wird, und 

- dass die MaSabstufung zwischen den durch die Oberseiten 
des Ankerlagerabschnittes , des zweiten , Polschuhschenkels 
und des Festkontakttragers gebildeten Flachen zur maSge- 
nauen Lagef ixierung durch sprit zformgebundene Referenz- 
ebenen realisiert wird. 

Auf diese Weise wird die Soll-Passung zwischen dem Magnetsys- 
tem und dem Gegenkontakttrager , und damit der Soll-Uberhub, 
ohne zusatzliche MaSnahmen oder Mittel durch die Zwangspas- 
sung in der Form, die sich automatisch auf das fertig urn- 
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spritzte Relais obertragt. herbeigef ohrt . Duroh die 
Zwangspassung W erden also etwaige toleranzbedingte Abweichun 
gen von der Soll-Passung Oberwunden. d. b. . die relets 
ExnzelteHen werden in die richtige, relative Position - so- 
■ -hi durch den in der SpritzgieSfor* sich aufbauenden Druck 
als auch durch zusatzliches Andrucken in der Eorz, - verson^ 
ben und fixiert. cno 

Eine SpritzgieEfor*. welche zur Durchfohrung des Verfahrens 
ponders geeignet ist. iet ebenfaUs Geaenstan<J der ^ 

Die Er f indung W ird nachfolgend an Ausfuhrungsbeispi'elen an- 
hand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt:. 

Figur 1 ei„e perspektivische Ansicht eines erf indungsgercaBen 
fertrg umspritzten Hagnetsyste^s Mt Anker und KontLtreofr!' 

pir^eLi::, 11 " 3 9emaB pisur 2 - dedooh - — — 

Figur 4 eine perspektivisohe Ansioht eines fertig montierten 
ledoch nooh. nioht unspritzten Hagnetsystems. . 

Figur 5 einen Quersohnitt duroh ein fertig unspritztes Relais 

::izt:T ten taschlassen <oime Bi ™ - — 

R P ^is 6 ge^ etWM *»«™- des 

HerstelV^ PerSpektivis ^. ^-icht einer SpritzgieSforM zur 
Herstellung emes erfindungsgemafien Relais. 
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Im einzelnen zeigt Figur 1 schematisch ein erf indungsgemaSes 
Magnetsystem fur ein Relais, bei dem insbesondere "das Magnet- 
system, abgesehen vom Anker 5, und der Festkontakttrager 9 in 
eine Kunststof f-Umspritzung 1 eingebettet bzw. von dieser um- 
geben sind. Erkennbar ist insbesondere die Kontaktfeder 3, 
die mit einem abgewickelten Abschnitt an der oberen Stimsei- 
te des in etwa klotzformigen Relais befestigt ist, deren 
mittlerer Abschnitt fest mit dem Anker 5 verbunden ist und 
deren freies Ende mit einem Schaltkontakt 4 versehen ist. Das 
freie Ende der Kontaktfeder 3 ist beweglich zwischen den Ste- 
gen 2 und 2a der Umspritzung 1 aufgenommen. 

Durch Vergleich mit Figur 2 ergibt sich, dass der plattenfor- 
mige Anker 5 an dem Ankerlagerabschnitt 7a derart gelagert 
ist, dass die mit dem Anker 5 eine Baugruppe bildende und mit 
dem' Anker 5 bewegliche Kontaktfeder 3 mit ihrem abgewinkelten 
Abschnitt die Lagerstelle, also dem Ankerlagerabschnitt 7a, 
umschlieSt und mit ihrem kontaktgebenden freien Ende, an dem 
der Schaltkontakt 4 angeordnet ist, dem Festkontakt 8 gegenii- 
bersteht . 

Tn- "Figur 2 ist ein Teil des in die Umspritzung 1 - eingebette- 
ten Jochs 7 und insbesondere der, in der gegebenen Perspekti- 
ve, an der Vorderseite des Relais gebildete Ankerlagerab- 
schnitt 7a erkennbar. Ebenfalls an der Vorderseite ist der 
mit seiner Oberseite als Polflache dienende zweite Polschuh- 
schenkel 6a (vgl. Figur 4) erkennbar. Darunter, jedoch gege- 
benenfalls etwas parallel versetzt, ist ein Festkontakttrager 
9 mit einem Festkontakt 8 in die Umspritzung 1 eingebettet. 

Figur 3 zeigt insbesondere die untere Stirnseite des Relais, 
wobei das Ende des Magnetkems 7b, zwei Spulenanschliisse 10, 
10a, und ein Anschlussstif t 9a des Festkontakttragers 9 als 
aus der Umspritzung 1 herausragend erkennbar sind. 

Die Konf iguration des erf indungsgemaSen Magnetsystems und die 
Anordnung der Einzelteile im Spulenk5rper 12 geht am besten 
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aus Figur 4 im Zusammenhang mit der Querschnittsdarstellung 
gemafi Figur 5 hervor. Erkennbar ist zunachst das Magnetsystem 
(ohne Anker) mit der Spule 14, dem durch die Spule 14 hin- 
durchgefuhrten Kern 7b, der, wie im linken Teil der Figur 4 
bzw. 5 ersichtlich, mit einem Ende relativ weit aus der Spule 
14 herausragt, wahrend das gegentiberliegende Ende des Kerns 
7b vorzugsweise einstttckig mit dem Joch 7 verbunden ist, und 
mit dem L-f6rmigen Polschuh 6. Die vorzugsweise verwendete 
Kern-Joch-Einheit 7-7b ist, wie in Figur 5, dargestellt, in 
der Biegung aus dem Spulenraum zur Stirnseite der Spule 14 
bin, also am ersten Jbcfischenkel 7c, etwas flacher gepragt, 
weist dort jedoch eine gegenttber der Breite im Spulenraum 
vergrSSerte Breite auf , so dass sich im wesentlichen ein ins- 
gesamt in etwa gleich bleibender Querschnitt ergibt. 

Entscheidend im Zusammenhang mit der Justierproblematik zwi- 
schen Magnetsystem und Kontaktsatz ist jedoch die kurze Lange 
des sich axial erstreckenden zweiten Jochschenkels, der sich 
also nicht, wie bei vielen bekannten Magnet systemen Oblich, 
ttber die ganze Lange der Spule 14 erstreckt. Mit Hinsicht auf 
die aus elektromagnetischen Grunden angeze'igte Herstellung 
eines Magnetkreises ist deshalb die frtther Obliche Polplatte 
als L-f6rmiger Polschuh 6 ausgebildet, dessen erster Pol- 
schuhschenkel beispielsweise mittels einer U-f5rmigen Ausneh- 
mung (nicht dargestellt) mit dem Kern 7b verbunden ist. Der 
zweite Polschuhschenkel 6a erstreckt sich axial bis in die 
Nahe des Jochs 7. Der Spalt zwischen der Kante des Ankerla- 
gerabschnittes 7a des Jochs 7 und der gegehuberliegenden Kan- 
te des zweiten Polschuhschenkels 6a kann beim fertigen Relais 
durch Anziehen des am Ankerlagerabschnitt 7a schwenkbar gela- 
gerten Ankers 5 uberbriickt werden, vgl. Figur 1. Die spulen- 
seitige Ankerflache kommt bei angezogenem Relais auf der 0- 
berseite des zweiten Polschuhschenkels 6a zur Anlage. Auf dem 
zweiten Polschuhschenkel 6a kann der Anlagepunkt in an sich 
bekannter Weise mit einer ballig ausgebildeten Polf lache 15 
versehen sein. 
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Pigur 4 zeigt aufierdem den Festkontakttrager 9 mit einem 
Festkontakt 8 der parallel zu den Oberfiachen des Ankerlager- 
abschnittes 7a und des zweiten Polschuhschenkels 6a, jedoch, 
aus Grtinden der optimalen Ausnutzung des Bauraumes, auf einer 
merklich tiefer gelegenen, also kernnaheren, Ebene angeordnet 
ist. Der Festkontakttrager 9 ist uber einen Anschlussab- 
schnitt einstiickig mit einem Anschlussstif t 9a verbunden. 

Wie in Figur 4 gezeigt, ist der Polschuh 6 zwischen dem Sei- 
tenarm 13 und einem ersten Flansch 11 des SpulenkSrpers 
(Grundkorpers) 12 gehalten. Der Festkontakttrager 9 mit den 
Seitenabschnitten 9b ist vorteilhaft in Taschen 13a des Sei- 
tenarmes 13 des Spulenkorpers 12 gehaltert. 

Beim Umhiillen des Magnet systems, des Spulenkorpers 12 und des 
Festkontakttragers 9 mit Kunststoff ist es von Vorteil, wenn 
oberhalb der Bereiche der Seitenabschnitte 9b jeweils ein a- 
xial verlaufender Steg 2 und 2a derart aufgespritzt ist, dass 
das freie Ende der Kontaktfeder 3 mit dem Schaltkontakt 4 be- 
weglich zwischen den Stegen 2 und 2a aufgenommen ist, vgl. 
Figur 4 und Figur 1. 



Die in Figur 4 gezeigten Einzelteile Kern-Joch 7-7b, Polschuh 
6, Festkontakttrager 9 mit Kontakt 8 werden auf den bewickel- 
ten SpulenkSrper 12 gesteckt und bilden so. eine Baugruppe, 
die, beispielsweise mittels Greifer, in die SpritzgieSf orm 
eingelegt werden kann. Der Spulenkorper 12 niramt im Inneren 
das Kern-Joch 7-7b auf, auf das der Polschuh 6 gesteckt wird, 
der zusStzlich durch den oder die Seitenarme 13, die den 
Festkontakttrager 9 in Taschen 13a aufnehmen, fixiert wird, 
und bildet somit die gemeinsame Aufnahme fur alle Teile. 

Figur 5 zeigt einen Querschnitt durch das fertig umsipritzte 
Relais (ohne Anker-Feder-Baugruppe) . Die Umspritzung wird im 
Einzelnen so durchgeftihrt , dass der SpulenkSrper 12 mit den 
Einzelteilen des Magnetsystems, auger dem Anker 5, sowie mit 
dem Festkontakttrager 9 besttickt und danach in eine Spritz- 
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gieSform 16, vgl. Figur 7, eingelegt wird. Die MaSabstufung 
zwischen den durch die Oberseiten des Ankerlagerabschnittes 
7a, des zweiten Polschuhschenkels 6a und des Festkontakttra- 
gers 9 gebildeten Flachen wird dann zur maSgenauen ,Lagef ixie- 
rung durch spritzformgebundene Ref erenzebenen realisiert. Da- 
bei wird die MafSabstufung vorteilhaft durch Zuordnung dieser 
drei Flachen (Oberseiten von 7a, 6a und 9) zu komplementaren 
Ref erenzebenen in der Sprit zgieSf orm 16 und durch Andrticken 
dieser drei Flachen des zu umspritzenden Relais an die zuge- 
ordneten Ref erenzebenen 17, 18 und 19 in der SpritzgieEform 
16 realisiert. 

Figur 6 zeigt beispielhalber, wie mittels der Spritzgiefif orm 
16 eine zusStzliche Andruckstelle 22 geschaffen wird, mit der 
insbesondere der zweite Polschuhschenkel 6a gegen die zugehd- 
rige Referenzebene 18 der Form 16 gedrtickt werden kann. 

Die in Figur 7 dargestellte SpritzgieBform 16 verdeutlicht, 
dass die Form 16 insbesondere Durchbrtiche 20, 21 fur eine an 
der Oberseite des zweiten Polschuhschenkels 6a ballig ausge- 
bildete Polflache 15 und far den an einer Stirnseite austre- 
tenden Kern 7b aufweist. Der TunnelanguS kann beispielsweise 
an der TunnelanguSs telle 23, bzw. beidseitig an diesen Stel- 
len, erfolgen. 
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Patentanspruche £ PO- Munich 

l5.Nov. 2002 

l.Magnetsystem fur ein Relais mit 

- einem Kern (7b) , dessen erstes Kernende mit einem ersten 
Jochschenkel (7c) eines L-f6rmigen Jochs (7) verbunden 
ist, an dessen parallel zum Kern (7b) verlaufenden zwei- 
ten Jochschenkel ein Ankerlagerabschnitt (7a) gebildet 
ist, und dessen zweites Kernende mit einem Polblech ver- 
bunden ist, 

- einem plattenf ormigen Anker (5), der an dem Ankerlagerab- 
schnitt (7a) schwenkbar gelagert und durch Federkraft in 
eine geoffnete Position vorspannbar ist, und 

- einer Spule (14), die mindes tens einen Teil des Kerns 
(7b) umschliefit, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass das Polblech als L-f6rmiger Polschuh (6) mit einem 
mit dem Kern (7b) verbundenen ersten Polschuhschenkel und 
mit einem parallel zum Kern (7b) verlaufenden zweiten 
Polschuhschenkel (6a) ausgebildet ist, 

- dass der Ankerlagerabschnitt (7a) an der von der Spule 
(14) abgewandten Oberseite des zweiten Jochschenkels ge- 
bildet ist, und 

- dass die Oberseiten des zweiten Jochschenkels und des 
zweiten Polschuhschenkels (6a) im wesentlichen miteinan- 
der fluchten, wobei der am Ankerlagerabschnitt (7a) gela- 
gerte Anker (5) einen Arbeitsluf tspalt zwischen einer 
spulenseitigen Ankerflache und der Oberseite des zweiten 
Polschuhschenkels (6a) bildet. 

2. Elektromagnetisches Relais mit folgenden Merkmalen- 

- einem Spulenkorper (12), der ein Magnetsystem mit 

- einem Kern (7b), dessen erstes Kernende mit einem ersten 
Jochschenkel (7c) eines L-f6rmigen Jochs. (7) verbunden. 
ist, an dessen parallel zum Kern (7b) verlaufenden zwei- 
ten Jochschenkel ein Ankerlagerabschnitt (7a) gebildet 
ist, und dessen zweites Kernende mit einem Polblech ver- 
bunden ist, einem plattenfSrmigen Anker (5), der an dem 
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Ankerlagerabschnitt schwenkbar gelagert und durch Feder- 
kraft in eine geoffnete Position vorspannbar ist, und ei- 
ner Spule (14), die mindestens einen Teil des Kerns (7b) 
umschlieSt, tragt, 

- einem Kontakt system mit mindestens einem Festkontakttra- 
ger (9) mit einem Festkontakt (8) und einer durch den An- 
ker (5) beweglichen Kontaktfeder (3), und 

- einem in Sprit zmontagetechnik hergestellten Gehause (1), 
dadurch gekennzeichnet , 

- dass der Festkontakttrager (9) im wesentlichen parallel, 
vorzugsweise in Richtung Kern (7b) versetzt, zur Obersei- 
te des zweiten Polschuhschenkels (6a) im SpulenkSrper 
(12) angeordnet ist, und 

- dass das Magnetsystem, abgesehen vom Anker (5), zusammen 
mit dem SpulenkSrper (12) und dem Festkontakttrager (9) 
im wesentlichen vollst&ndig mit Kunststoff umspritzt ist* 

3. Relais nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass der plattenf Srmige Anker (5) an 
dem Ankerlagerabschnitt (7a) derart gelagert ist, dass die 
mit dem Anker (5) bewegliche Kontaktfeder (3) mit einem abge 
winkelten Abschnitt die -Lagers telle umschlieSt und mit ihreifi 
kontaktgebenden freien Ende, an dem ein Schaltkontakt (4) an 
geordnet ist, dem Festkontakt (8) gegentibersteht . 

4. Relais nach Anspruch 2 Oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Festkontakttrager (9) mit 
Seitenabschnitten (9b) in Taschen (13a) eines Seitenarmes 
(13) des SpulenkSrpers (12) gehalten ist. 

5. Relais nach Anspruch 2, 3 oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Polschuh (6) zwischen dem 
Seitenarm (13) und einem ersten Flansch (11) des Spulenkor- 
pers (12) gehalten ist. 

6. Relais nach Anspruch 4 oder 5, 
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dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb der Bereiche der Sei- 
tenabschnitte (9b) jeweils ein axial verlaufender Steg (2, 
2a) derart aufgespritzt ist, dass das freie Ende der Kontakt- 
feder (3) beweglich zwischen den Stegen ( 2/ 2a) aufgenommen 
ist. 

7. Relais nach einem der AnsprQche 2 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass die von der Spule (14) abgewand- 
ten Oberseiten des Ankerlagerabschnittes (7a), des zweiten 
Polschuhschenkels (6a) und des FestkontakttrSgers (9) beim 
Umspritzen im wesentlichen frei von Kunststof fmaterial blei- 
ben. 

8 . Verfahren zur Herstellung eines Relais gemaS eines der An- 
spruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 

- dass der SpulenkSrper (12) mit den Einzelteilen des Mag- 
netsys terns, auSer dem Anker (5) , sowie mit dem Festkon- 
takttrager (9) besttickt und danach in eine SpritzgieSf orm 
(16) eingelegt wird, und 

- dass die Mafcabstufung zwischen den durch die Oberseiten 
des Ankerlagerabschnittes (7a) , des zweiten Polschuh- 
schenkels (6a) und des- Festkontakttragers (9) gebildeten 
Flachen zur mafcgenauen Lagef ixierung durch spritzformge- 
bundene Referenzebenen (17, 18, 19) realisiert wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die MaSabstufung durch Zuordnung 
dxeser drei Flachen zu komplementaren Referenzebenen (17, 18, 
19) in der SpritzgieBf orm (16) und durch Andrucken dieser 
drei Flachen des zu umspritzenden Relais an die zugeordneten 
Referenzebenen (17, 18, 19) in der SpritzgieSform (16) reali- 
siert wird. 

10. Spritzgiefcform fur ein Verfahren nach Anspruch 8 oder 9 
dadurch gekennzeichnet, dass die Form (16) Durchbrviche (20, 
21) fur eine an der Oberseite des zweiten Polschuhschenkels 
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(6a) ballig ausgebildete Polflache (15) und ftir den an einer 
Stirnseite austretenden Kern (7b) aufweist. 



Tyco Electronics AMP GmbH i3 33 _ EP 

14 * * 



EPQ- Munich 

Zusammenfassung 17 
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Magnetsystemumspritzung far ein Relais 

Das Polblech des Magnetsystems ist als L-formiger Polschuh 
(6) mit einem parallel zum Kern (7b) verlaufenden zweiten 
Polschuhschenkel (6a) ausgebildet, wahrend der Ankerlagerab- 
schnitt (7a) an der von der Spule (14) abgewandten Oberseite 
des zweiten Jochschenkels gebildet ist. Da die Oberseiten des 
Ankerlagerabschnitts (7a) und des zweiten Polschuhschenkels 
(6a) im wesentlichen miteinander fluchten, kann das Magnet- 
system mit einem Kontaktsystem (3, 4, 8, 9) des Relais beim 
Umspritzen mittels spritzf ormgebundener Refer en zebenen (17, 
18, 19) in einen eindeutigen Lagebezug (Oberhub) gesetzt wer- 
den. 
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